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Uriin:

PA/PE VAKUM TORBA 80 MiC. VE UZERI

URETIM METODU 2 3: Polyamid (PA) bariyer kati

Koekstriizyon 3 2 :baglayici kat

FiLM YAPISI 1 1:sil yapismaya uygun ig kat

PA/PE
|FIZIKSEL OZELLIKLER deger birim YONTEM TOLERANS |
En mm genel /Aksedef Metodu +0,5

Boy mm genel /Aksedef Metodu +5

Kalinhk mic. genel /Aksedef Metodu +0,1
Standart Paket Agirhgi 25 kg genel /Aksedef Metodu +0,5

BASKILI [ deaskisiz[ ]

|TEKNIK OZELLIKLER YONTEM TOLERANS |
Oksijen Gegirgenligi 55 ml/m2.d.bar ASTM D-3985 Analiz Kosulu :230C + %1
Su Buhari Gegirgenligi <15 g/m2.d ASTM-F 1249 + %1

80 mic. Kalinhgindaki sahit numune sonucudur. Referanstir.

[ISIC YAPISMA OZELLIKLERI
Odali olan tim vakum makinelerinde ve 'pedalli yapigtirma ' tipi 1sil yapisma aparatlarinda kullanima uygundur.
Referans yapisma i1si degerleri ve referans yapisma sureleri asagidaki sekildedir.
Kalinlik Referans Isi Degeri (C°) Referans Yapigsma Siiresi (saniye)
80-90 mic. 135-150 2-2,5
100-110 mic. 145-155 3
120-130 155-165 3
140 155-165 4
160 160-165 4
170 165-170 4
180 165-170 4
190 170-175 4
200 170 6
Yukaridaki degerler referans olarak verilmistir. Baglayiciligi ve hukuki bir sorumlulugu yoktur.
Cesitli vakum makineleri ve gegitli proseslere gdre degisebilir.
Yukarida dederleri referans alarak kendi prosesiniz ve Uriiniiniiz i¢in gegerli olacak degerleri elde edebilirsiniz.
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